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İNDEKS: 
GENEL BİLGİLER

HAMMADDE KAYNAĞI
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Genel Bilgiler
Fabrika İsmi: 
Sergina Tekstil San.&Dış Tic.Ltd.Şti
Adres:
Göztepe Mah. Karanfil Sk. No: 79 Mahmutbey 34212 İstanbul-Türkiye
Telefon numarası:
Tel: 0090 212 446 32 80 
Faks numarası:
Faks: 0090 212 446 32 84 veya 0090 212 355 07 59 
E-posta adresleri:
ali@sergina.com  



İbrahim.server@sergina.com 

İrtibat görevlileri:
Ali Serül




İbrahim Sever 

Kuruluş tarihi: 

1996
Ürün Türü:

Her türden yuvarlak örme üst ve alt dış giyim
İmalat
 

Kesim
İşlemleri:

Dikim



Finish
Kullanılan Ana Kumaşlar: Tekli Jarsey/İnterlok/Nervür/Yapağı/Raskal/Pike/Fransız terilen/




Velur/Ringel/3 Mekik/



% 100 pamuk ve karışımları (Çoklu, Rayon, Modal, Spandeks, 



Naylon; Akrilik, Viskon)
Üretim Kapasitesi:
150.000 Adet Kış/250.000 Adet Yaz
Ciro (2009):

7.000.000.-Euro
Üretim İşlem Süreleri:
4-6 Hafta



2-3 Hafta (Stok kumaş için)
Minimumlar:

Renk başına 750 adet
Konum:

Mahmutbey/İstanbul, Havalimanından 3 km



Şehir merkezinden 5 km
Çalışan Adedi:

70 Kişi
İş etik kuralları:
BSCI Sosyal Audit Report alınmıştır. Geçerlilk süresi 28.12.2012
(Sosyal Audit Raporu) 


Hammaddeler
İplik Kaynağı:

İplik yerel piyasadan, özellikle Ege Pamuğundan elde edilir
Örme:
Fabrika çeşitli örme makineleri ile birlikte 5 adet büyük örme taşeronu kullanır.

Depolama:

Ham kumaşlar boyahanede depolanır.




Mamul kumaşlar Sergina Tekstil’in deposunda saklanır.




Bütün kumaşlar raflar üzerinde çoklu torbalar içindedir.




İncelenen kumaşlar açık bir şekilde işaretlenir.

Denetimler:
Her rulo örücüde ham kumaş aşamasında %100 olarak kontrol edilir.

Kesim
İşaretleyiciler:
Kalıp hazırlama ve serileme için kullanılan 2 adet Assyst Sistemi vardır.

Serme:


Kumaş atımı için otomatic Spreader kullanılıyor. 
Kesim:


Şerit ve ekose desenler el ile kesilir

Kumaş Ayrılması
Her bir kumaş partisi ayrı olarak kesilir. Mallar çoklu işaretlenir.

Çoklu işaretlemeden önce her bir panel dikişe gönderilmeden 

ayrılan kumaş kusurlarına karşı kontrol edilir. Otomatik Yayıcı. 
Denetimler:
Bütün paneller çoklu işaretleme öncesinde %100 olarak kontrol edilir.

Numune 
Toplama:

Assyst-CAD-System
Numuneler:
Numuneler numune odasında hazırlanır ve kalıp kesici ile kontrol edilir. Bütün dikiş talimatları ve onaylanan numuneler bu departmandan gönderilir.

Günlük Üretim:
 
70 adet/gün
Kapasite:


Dikiş
Makineler:

Aşağıdaki makineler mevcut bulunmaktadır:



19 adet tek iğneli kilit dikiş makinesi 



16 adet overlok makinesi



6 adet kapsama dikiş makinesi



1 adet elastik bant ekleme makinesi



1 adet düğme dikim  makinesi



1 adet düğme ilik  makinesi



1 Özel dikiş makinesi
Kalite Kontrolü:

Her hat bir denetmen ve bir kalite kontröllere sahip bulunmaktadır. 
Ebatlandırma kontrolleri: Kesim  numunesi ve ebat takımı toplu kumaş ile kesimden önce kontrol edilir.

Makineciler:
Bütün makineciler kalifiyedir. Kalifiye olmayanlar için eğitim temin edilir.

Kırık İğne 

Bütün makinecilerin kırık iğnelerin parçalarını hat denetmenine geri 

Prosedürü:
göndermesi gerekmektedir. Denetmen kırık parçaları kırık iğne raporu üzerinde kaydeder ve işaretler.

Finish
Ütüleme işlemi :
12 Ütü masası (vakum havalı). 
İşlem:
Giyim eşyaları son denetimden sonra dikiş ve kalite kontrolü ve ütülemeden sonra uygun bir biçimde temizlenir ve sevkiyat evrakları  hazırlanır.

Son kontrol:
Ürünler sevkiyat öncesi kalite kontrol departmanından kontrol  edilir.
Ana Müşterilerimiz
Cecil,  Tom Tailor

KL & Ruppert, Wissmach, Gollehaug, Esprit, Noppies, Angels, Polarn O.Pyret, Gardeur, Monarie, Brax, Joules, Bellybutton, Attesa, Boheme, Erfo 
